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1. INTRODUCTION

Le rapport de classement définit le classement affecté au volet de désenfumage de type VUW 120
conformément aux modes opératoires donnés dans la norme EN 13501-4 : 2007 « Classement au feu des
produits de construction et éléments de batiment - Partie 4 : Classements a partir des données d’essai de
résistance au feu sur les produits utilisés dans les systéemes de désenfumage : conduits et volets de
désenfumage » et dans la norme EN 12101-8 « Volets de désenfumage ».

2. ORGANISME

Efectis France
Voie Romaine
F - 57280 MAIZIERES-LES-METZ

Numéro d'organisme notifié : 1812

3. DEMANDEUR

RF TECHNOLOGIES
Lange Ambachtstraat, 40
B - 9860 OOSTERZELE

4. REFERENCE ET PROVENANCE DES ELEMENTS ETUDIES

Référence : VUW120

Provenance : RF TECHNOLOGIES
Lange Ambachtstraat, 40
B - 9860 OOSTERZELE

5. PRINCIPE DE L’ENSEMBLE

5.1. TYPE DE FONCTION

Les volets type VUW 120, sont définis comme des « volets de désenfumage ».

Leur fonction est de résister au feu en ce qui concerne les caractéristiques de performances de résistance
au feu données au paragraphe 5 de la norme de classement EN 13501-4.

5.2. GENERALITES

L'élément testé est un volet de désenfumage multicompartiment encastré dans un voile en béton cellulaire,
mécanisme coté feu.

Le volet de désenfumage est constitué comme suit :
- Untunnel.
- Une lame mobile a axe horizontal.
- Un mécanisme de commande.
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Les principales caractéristiques du volet sont les suivantes :
- Dimensions nominales : 300 x 300 a 1500 x 1000 (I x h)

5.3. DESCRIPTION DETAILLEE DES ELEMENTS

5.3.1. Tunnel du volet

Le tunnel rectangulaire est réalisé par assemblage de quatre plaques IGNIBOARD (KEEN EAGLE)
d’épaisseur 15 mm, ménageant une section d’écoulement de dimensions 1494 x 994 mm (I x h).

La longueur du tunnel est de 330 mm. Les plaques sont agrafées entre elles par quatre agrafes en acier de
dimensions 32 x 8 mm (I x h).

Le volet de désenfumage est équipé de deux ouvertures d'inspection @ 130 mm avec couvercles en acier
galvanisé au niveau du c6té supérieur et du c6té inférieur du volet, soit sur les faces de longueur 1500 mm.

Les deux extrémités du tunnel recoivent une bride de raccordement en acier d’épaisseur 1,25 mm et de
dimensions 10 x 33 x 35 x 16,5 x 35 mm, fixée au tunnel par des vis acier @ 4 x 15 mm positionnées tous les
100 mm a 200 mm a l'intérieur du tunnel. La longueur totale du volet monte alors a 400 mm prenant en
compte les deux brides.

L'étanchéité a froid entre les plaques du tunnel et entre le tunnel et la lame est assurée par un joint en
EPDM respectivement un joint en silicone de section 26,7 x 12 mm (I x h). La premiére moitié du joint est
placée sur un demi-périmetre du cété du mécanisme de commande et la seconde moitié du joint est placée
sur le demi-périmétre restant du c6té opposé par rapport a I'axe de la lame. Les profilés en acier galvanisé
de dimensions 35 x 7,3 x 1,25 mm (I x h x e) constituant les butées de la lame et recevant le joint silicone
sont fixés a l'intérieur du tunnel a l'aide de rivets aveugles acier @ 4,8 mm positionnés tous les 100 a
200 mm.

Un joint intumescent en silicate de sodium recouvert d'une couche de PVC et de section 55 x 2 mm (I x €)
est positionné a l'intérieur et a I'extérieur du tunnel, au niveau de l'axe de la lame, et fixé au tunnel a l'aide de
trois rangées de clous en acier @ 1 x 12 mm positionnés tous les 50 mm.

Un trou @ 26 mm est réalisé dans le tunnel du volet afin de commander la lame du volet du c6té du
mécanisme. Les roulements de 'axe de la lame sont insérés dans des trous @ 14 mm réalisés a mi-hauteur
des deux c6tés du tunnel du volet.

5.3.2. Lame

La lame mobile, de dimensions (L-22) x (H-22) x 63 mm (I x h x e), est réalisée a partir de deux plaques
IGNIBOARD d’épaisseur 24 mm, espacées de 15 mm de part et d'autre de I'axe de la lame.

L'épaisseur des plagues de 24 mm est réduite par rainurage a 15 mm au niveau du contour extérieur de la
lame, ainsi qu'au niveau du mécanisme de commande.

L'axe de la lame est réalisé en acier de dimensions @ 12 x 100 mm et est soudé a un profilé U en acier de
dimensions 30 x 15 x 1,5 mm (I x h x €). Les deux piéces sont insérées dans un tube rectangulaire en acier
de dimensions 30 x 15x 1,5 mm (Ixh x e).

Des bandes IGNIBOARD de section 40 x 15 mm (I X €) sont positionnées entre les deux plaques constituant
la lame mobile, au niveau du bord supérieur et du bord inférieur de la lame du volet. Elles sont fixées a la
lame du volet a l'aide d'agrafes en acier de dimensions 25 x 10 mm (I x h) positionnées tous les 100 mm.

Les deux plaques constituant la lame mobile sont fixées entre elles a l'aide de huit vis M5 x 80 mm et de
deux vis M5 x 70 mm (c6té mécanisme), de rondelles M5 et d'écrous M5.

Le mécanisme de commande est fixé de la méme maniére a la lame du volet.
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5.3.3. Mécanisme

La lame du volet est pilotée en position ouverte ou fermée a l'aide d'un mécanisme de commande de
référence BLE (BELIMO).

Le mécanisme de commande est entierement monté coté extérieur au volet et se compose des éléments
suivants :
= une platine de base en acier de dimensions 205 x 120 x 3 mm (I x h x €) comprenant la partie
mécanisme,
= un moteur bidirectionnel et une transmission réalisant la liaison entre mécanisme et lame mobile.

La platine de base est fixée a I'intérieur du tunnel du volet a l'aide de trois vis M6 x 20 mm.

Lors de la réalisation des cycles d'ouverture/fermeture de la lame uniquement, le mécanisme de commande
est protégé thermiquement par deux demi-couvercles réalisés en platre GEOSTAFF d'épaisseur
18 a 25 mm. Le demi-couvercle inférieur est positionné sur la platine de base avant l'installation du moteur.
Les deux demi-couvercles sont fixés I'un a l'autre a l'aide de trois vis M5 x 110 mm, écrous M5 et rondelles
M5. Le demi-couvercle supérieur est retiré pour I'essai de résistance au feu.

Le couple de I'actionneur est transmis a la lame a l'intérieur du tunnel a l'aide d'un arbre en acier @ 18 mm.

6. MONTAGE DES ELEMENTS TESTES

Le volet de désenfumage est encastré dans un voile en béton cellulaire :

= Masse volumique minimale : 550 kg/ms,
= Epaisseur du voile minimale : 100 mm,
= Dimensions de la baie :(L +100) x (h + 100) mm (I x h).

L'élément testé est scellé dans le voile béton a l'aide de mortier réalisé selon le dosage et les
caractéristiques suivantes :
»  Ciment de référence CEM II/B-M (S-V-L) 32,5 R (BATI PRO) : 25Kkg,

= Sable :60L,

=  Eau :20L,

=  Temps de séchage : Supérieur a 28 jours,
= Application : a la spatule.

En face exposée, deux supports sont positionnés sous le volet, a environ 150 mm de chaque extrémité, et
fixés a la construction support a l'aide de deux vis M5 x 90 mm. Les supports sont chacun constitués de trois
tubes rectangulaires en acier de section 30 x 15 x 1 mm (I x h x €) soudés entre eux et formant une équerre
de dimensions 40 x 40 mm (I x h).

Le volet est ensuite raccordé & un conduit de désenfumage horizontal dont la performance est & minima El
120S sous une dépression de -1500/+500 Pa.

Une bride, fabriguée dans un matériau de conduit de 50 mm ou plus relie le conduit au mur avec un
chevauchement du conduit sur 90mm. La bride est reliée au conduit & l'aide de vis @ 5 x 90 (2) tous les
150 mm et de la colle de conduit correspondante (1). La bride est placée sur le mur a 'aide de bandes de
matériau de conduit de 50 mm et d’une hauteur de 70 mm. Les bandes sont fixées dans le mur de béton a
l'aide d'un matériau de vissage adapté au type de mur (3).
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7. CLASSEMENTS DE RESISTANCE AU FEU

7.1. REFERENCE DES CLASSEMENTS

Le présent classement a été réalisé conformément au paragraphe 7.2.4. de la norme EN 13501-4.

7.2. CLASSEMENTS
Les éléments sont classés selon les combinaisons suivantes de parametres de performances et de classes.

Les volets ayant obtenu ce classement ont fait I'objet de :
- 10 000 cycles (BELIMO BLE)

E | -t s |ved |ho |i |<> |o |FPressionde | i |aa  |c
service
E | 120 |s |vew i |<> |o |-15001+500Pa |multi |AA | C10000

8. DOMAINE D’APPLICATION DES RESULTATS

8.1. GENERALITES

Les exigences relatives au champ d’application de tous les clapets résistants au feu soumis a I'essai
conformément a 'EN 1366-2 s’appliquent, ainsi que les éléments suivants.

8.2. DIMENSIONS DES VOLETS DE DESENFUMAGE

Il est possible d’utiliser les volets ayant des dimensions d’encastrement :

- 300 x 300 & 1500 x 1000 mm (mécanisme BELIMO)

8.3.  APPLICATION DE VOLETS DE DESENFUMAGE A DIFFERENTES POSITIONS DANS LES CONDUITS

Le classement indiqué au paragraphe 7.2 du présent rapport de classement n’est applicable qu’a des volets
installés sur la face verticale d’'un mur en béton cellulaire d'épaisseur minimale 100 mm et de masse
volumique minimale 550kg/m3.

8.4. DIFFERENCES DE PRESSION
Conformément a la norme EN 1366-10 - paragraphe 9.4., les performances précisées au paragraphe 7.2 du

présent rapport de classement sont valables pour tous les volets de désenfumage fonctionnant sous une
dépression de -1500 Pa ou surpression de +500 Pa.
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8.5. TEMPERATURES ELEVEES

Les volets de désenfumage multicompartiment soumis aux essais conformément a la courbe normalisée
d’essai au feu de 'EN 1363-1 conviennent pour les applications monocompartiment pour la méme période
de temps.

8.6. METHODE DE DECLENCHEMENT

Les volets de désenfumage qui ont été soumis a des essais pour des systemes a activation automatique
(AA) ne conviennent pas pour I'utilisation dans des systémes a activation manuelle (MA).

8.7. APPLICATION A DES CONSTRUCTIONS DE CONDUITS AUTRES QUE CELLES SOUMISES A L'ESSAI

Les volets de désenfumage multicompartiment peuvent étre appliqgués a des conduits soumis aux essais
conformément a 'EN 1366-9 et a 'EN 1366-8 selon le cas approprié, construits a partir de matériaux de
méme densité que ceux soumis aux essais ou a partir du méme matériau mais avec une masse volumique
ou une épaisseur plus importante, sous réserve que la pression de service autorisée dans le document de
classement du conduit de désenfumage de destination soit compatible.

Ces conclusions ne portent que sur les performances de résistance au feu de I'élément objet du présent

document. Elles ne préjugent, en aucun cas, des autres performances liées a son incorporation a un
ouvrage.

Maizieres-lés-Metz, le 21 mars 2019

(ﬁ
\\5\*‘)

Mathieu FENUCCI
Directeur Technique Désenfumage
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ANNEXE PLANCHES
Rf@ Reference - Subject - Date Biae
VUW120_Installation_12-03-2019 E2/4

Option 'NO BOX' Option 'BOX'

{HN+min.100)x
{Wn+min.100)
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RH@ | Reference- Subject - Date | Plate
VUW120_Installation_12-03-2019 E3/4
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nf@ Reference - Subject - Date S
VUW120_Installation_12-03-2019 A E 4/4

Single compartment

Option 'BOX' Option 'NO BOX'

|

HnxWn
(HN+100)x(Wn+100)

-
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